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Nowa wersja programu CAD/CAM

- Mastercam X8

Po uruchomieniu najnowszej wersji popularnego programu Mastercam X8 uzytkownika czeka niespodzianka w postaci zmienio-
nego interfejsu. W zasadzie wszystko jest na swoim miejscu, jednak inny ksztalt czcionek, nowa kolorystyka, wyglad ikonek,
format okien dialogowych - zdradzaja dotyk reki plastyka, ktory inzynierskiemu narzedziu dodat waloréw estetycznych. W dzi-
siejszych czasach ohok tradycyjnie rozwijanej funkcjonalnosci coraz bardziej istotne staja sie wygoda i komfort pracy.

Réznica w wygladzie Mastercam X8 jest widoczna juz na
pierwszy rzut oka. Zmieniono sposéb prezentacji sciezek
narzedzi, jakos¢ wyswietlania modeli 3D, kolory $cian, kra-
wedzi itd.
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Latwiejsze stalo sie dopasowanie $rodowiska programu
do upodoban uzytkownika. Potozono nacisk na nowoczesne,
wydajne techniki obrébki frezowaniem i toczeniem. Efektem
ich stosowania bedzie skrécenie czasu obrébki, zmniejsze-
nie kosztdw narzedzi i stabilizacja procesu skrawania. Warto
zwrdci¢ uwage na niektore elementy nowej wersji programu.
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Wyglad i dziatanie programu

Menadzer Widokéw zmienit nazwe na Menadzera Ptasz-
czyzn (WCS). Dodano menu kontekstowe prawego klawisza
myszy, sygnalizacje graficzng powigzania $ciezek narzedzi
z bazami obrébkowymi oraz kilka technicznych usprawnien
utatwiajgcych operowanie bazami i automatyczne wykry-
wanie konflikidw. Opis aktualnego uktadu wspotrzednych
przeniesiono z ekranu graficznego do dolnej belki menu
programu.

Konfigurowanie systemu utatwiono zgodnie z obowia-
zujgcymi trendami. Powigzane funkcje sg teraz w jednym
miejscu. Usunieto z konfiguracji zbedne w nowoczesnych
komputerach elementy, a domysinym edytorem $ciezki i ko-
munikatorem DNC jest teraz Cimco 7.

Projekty mozna otwiera¢ poprzez przeciggniecie pliku do
okna graficznego lub na ikone programu. Zmieniono sym-

bol uktadu wspétrzednych uzywany podczas dynamicznych
operacji graficznych. Chwalone rozwigzanie znane z po-
przednich wersji programu zyskato nowy wyglad, a postugi-
wanie sie nim jest jeszcze bardziej efektywne.

Przycisniecie spacji powtarza ostatnia komende. Model
przesuwa sie srodkowym klawiszem myszy przy wcisnietym
klawiszu Shift (poprzednio Alt). Z kolei do szybkiego obra-
cania modelu stuzy teraz przycisk Ctrl (zamiast Shift). Przy-
ci$niecie liter , X, ,Y” lub ,Z” podczas obracania za pomocag
srodkowego klawisza myszy ,zamrozi” obrot wokét wybranej
osi. Podczas przemieszczania modelu Sciezki narzedzia
moga byc¢ caty czas widoczne.

Import danych jest realizowany w zaktualizowanych forma-
tach, np. Catia V5 R23, NX9, Parasolids V26.

Do migracji ze starszych wersji programu Mastercam za-
stosowano funkcje ,Czarodzieja”. Oferuje ona opcje podsta-
wowe i zaawansowane — dla wymagajgcych uzytkownikéw.
Po aktualizacji zasobéw pojawia sie stosowny raport.

Atrakcyjne udogodnienia w modelowaniu brylowym

Zmieniono interfejs i operowanie danymi w dziale mode-
lowania brytowego, dzigki czemu projektowanie stato sie ta-
twiejsze i bardziej intuicyjne. Przy zmianie wartosci parame-
trow bryt widoczny jest dynamicznie efekt dziatania funkc;ji
jeszcze przed zatwierdzeniem.

Utatwiono wybor stycznych krawedzi lub $cian poprzez
zastosowanie przycisku Shift. Edycja linii, krawedzi, $cian
i bryt jest teraz realizowana w prostszy sposoéb.

Dodano graficzny suwak do wprowadzania wartosci prze-
suniecia, dtugosci, grubosci itd. Sygnalizacja btedéw mo-
delowania ma réwniez charakter informacyjny i pozwala
na skorygowanie nieprawidtowosci przez uzytkownika, bez
przerywania realizowanej funkciji.

Drzewo historii modelu jest uproszczone. Mimo mniejszej
liczby ikon, mozliwosci edycji parametréw sg wieksze. Zmia-
na widokéw modelu jest ptynnie animowana.

Pojawit sie nowy dziat Solid Direct Editing (Bezposrednia
edycja bryly), ktérego zapowiedzi znalazty sie juz w wersji
X7. Bryty importowane z innych systeméw CAD czesto sg
modyfikowane do wymagan technologii wytwarzania. Spe-
cjalne funkcje stanowigce zestaw narzedzi do tych dziatan
zebrano w rozwijalnym menu Model Prep (Modyfikacja bryt).
Warto zauwazy¢, ze ta nowa technika modyfikacji i projek-
towania bryt zastepuje tradycyjne operowanie drzewem
historii bryty. Oprocz funkcji znanych z wersji X7 pojawity sie
nowe polecenia:
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e Push/Pull (wepchnij/wyciggnij) — stuzy do tworzenia i mo-
dyfikacji bryty za pomocg przesuwania $cian lub krawedzi,

e Move (przesun) — pozwala na przesuwanie, obroét, kopio-
wanie i pochylanie $cian,

e Split (podziel) — dzieli istniejgca $ciane na potrzeby edycji
innymi funkcjami,

e Simplify (upro$c) — upraszcza definicje bryty do dalszej
edycji.

Prymitywy geometryczne mogg byc¢ teraz brytowe lub
powierzchniowe. Ulepszono powigzanie konturéw z bry-
tami w podstawowych operacjach modelowania. Modyfika-
cja konturéw wymaga tylko regenerac;ji bryty, bez koniecz-
nosci ponownego ich wskazania. Rozbudowano obstuge
i uatrakcyjniono wizualizacje krawedzi bryt. Pozwala to na
uproszczenie definiowania granic podczas projektowania
obrébki.

Symulacja obroébki

Dodano mozliwo$¢ symulacji toru narzedzia (backplot)
oraz wizualizacji obrébki ubytkowej (weryfikacji) jedno-
czesnie w kilku oknach — z réznych punktéw widzenia. Okna
mozna konfigurowa¢ niezaleznie oraz zapisa¢ ustawienia
na pozniej. Przy toczeniu ciekawg mozliwoscig jest toczenie
potowy przekroju czy ¥ wycinka bryty obrotowe;.
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Rozbudowano wizualizacje cykli wiercenia, ktére w symu-
lacji backplot i weryfikacji reagujg na parametry zdefiniowa-
ne zaréwno przy frezowaniu, jak i przy toczeniu. Utatwiono
zmiane dokfadnosci realizacji symulacji ruchu narzedzia, co
jest istotne zwtaszcza w przypadkach, gdy programuje sie
obrébke wielkich i matych czesci. Poprawiona zostata jako$¢
wyswietlania potfabrykatu, zaproponowano lepsze efekty
oswietlenia sceny. Wyswietlanie aktualnych wartosci predko-
$ci posuwu dotyczy teraz kazdego ruchu narzedzia. Wartosci
ruchow i wielkosci mierzone sg wzgledem aktualnych punk-
téw bazowych i uwzgledniajg wartosci offsetow. W symulacji
toczenia wzieto pod uwage podtrzymki oraz informowanie
0 wytgczeniu analizy kolizji.

Code Expert Mastercama obstuguje teraz dowolng liczbe
strumieni kodu NC wieloosiowych centrow tokarsko-frezar-
skich. Rozbudowano graficzne techniki synchronizacji stru-
mieni. Ulepszono funkcjonalnos¢ konfigurowania srodowiska
Code Expert, a domysine konfiguracje oparto na typowych
rodzajach obrabiarek.

Frezowanie krawedziowe

Sciezki 2D HST wykorzystujg technologie obliczen wie-
lordzeniowych procesora podczas obrobki wielu obszarow.
Sciezki 3D HST, bazujgce na przejsciach w ptaszczyznie XY,
kroki w ptaszczyznie Z obliczajg takze w formie kolejnych
watkow obliczeniowych.

Potagczono funkcjonalno$¢ Dynamic Area, Core i Rest Mill
w jedng operacje Dynamic, a funkcjonalnos¢ Area, Core
i Rest Mill w jedng operacje Area.

Nowy Air Region definiuje otwartg stronge zamknigtego tan-
cucha do obrébki (lub zamyka otwarty tancuch). Kategoria
tancuchow geometrycznych definiuje teraz obszar ruchu
narzedzia.
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Przy braku wyboru obszaru obrobki lub wskazaniu otwar-
tego konturu program domysinie uwzglednia zdefiniowany
potfabrykat (przygotéwke). Otwarte obszary obrébki sg —
stycznie lub po najkrétszej drodze — rozciggane do granic
przygotowki.

2D HST Dynamic pozwala na automatyczng redukcje po-
suwu oraz dodatkowe odsuniecie narzedzia od materiatu
podczas pierwszego dojscia.

Frezowanie 3D

W 3D HST Rzutowanie pojawity sie nowe mozliwosci
stopniowania gtebokosci pracy narzedzia. Obrébka wykon-
czeniowa 3D HST pozwala na uniknigcie zetknigcia oprawki
z materiatem, m.in. poprzez pochylenie osi narzedzia (pracu-
je z frezami kulistymi i wymaga posiadania modutu pieciu osi
oraz odpowiedniej obrabiarki).

Definiowanie strefy bezpieczenstwa dla frezowania pieciu
osi jest tatwiejsze i bardziej precyzyjne.
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Do wielu $ciezek w pigciu osiach dotozono mozliwos¢ po-
miaru narzedzia po przebyciu okreslonej drogi, przekrocze-
niu zatozonego czasu pracy czy wymuszeniu specjalnym
parametrem.

Dodano nowg strategie obrobki zgrubnej oraz rozwinieto
obrébke oscylacyjng w pieciu osiach. Do modutu obrébki
wirnikéw (Blade Expert) zaproponowano obrdbke strategig
swarf w pieciu osiach.

Narzedzia

Sposob definiowania narzedzi oraz oprawek jest teraz bar-
dziej intuicyjny i odpowiada doswiadczeniom technologow.
Do Menadzera Narzedzi dodano mozliwo$¢ edycji oprawki
(wyboru z bazy danych) z menu prawego klawisza myszy.
Funkcja dziata rowniez dla Sciezek, ktore nie miaty dotgd do-
stepu do baz danych oprawek.

Zmiana nazwy narzedzia, oprawki lub zestawu narzedzio-
wego jest mozliwa bezposrednio z menu prawego klawisza
myszy w oknie parametrow operacji. Zestawy narzedziowe
sg dostepne w oknie definicji oprawek.

W oknie definiowania lub modyfikacji narzedzia dodano
ikone obliczania predkosci posuwu i predkosci skrawania
w odniesieniu do wybranych danych materiatowych przygo-
towki.

Zaktualizowano modut sond przedmiotowych Renishaw do
wersji 2.0. Modut konfiguracji ma interfejs graficzny kinema-
tyki maszyny. Zastosowano m.in. graficzny wybor punktow
kalibracji.

Toczenie
Modut toczenia obstuguje teraz tak doceniany przy frezo-

waniu, dostepny w operacjach, Stock Model, ktéry moze byc¢
wykorzystany w operacjach frezowania.

Opracowano nowa, wydajng $ciezke zgrubng do obrébki
przygotéwek o podobnym ksztatcie jak gotowy detal.

Dodano definiowane przyrostowo gtebokosci zgrubnego
toczenia, co pozwala na kontekstowy wzrost lub zmniejsze-
nie gtebokosci toczenia (jest to istotne, np. gdy parametry
obrabiarki nie sg duze).

Opcjonalne wytagczenie wizualizacji narzedzia przyspiesza
przeliczanie $Sciezek. Przygotdéwka, podtrzymka czy konik
sg powigzane parametrycznie z definiujgcymi je brytami.
Wygodniejsze sg opcje definiowania dolnego lub gérnego
profilu toczenia.

Mill/Turn

Istnieje mozliwo$¢ zastosowania obrobek krawedziowych
dla uktadéw wieloosiowych bez koniecznosci zakupu modutu
pieciu osi.

Aby utatwi¢ zmiany pozycji miedzy operacjami, dodano de-
finiowanie pozycji referencyjnych przy dojazdach i odjazdach.
Dostep do nich jest na kilku poziomach projektowania procesu.

Rozbudowano funkcje obstugi przygotowki, definiowania
uchwytéw i narzedzi. Udoskonalono Menadzera Synchroni-
zacji oraz mozliwosci definiowania parametréow obrabiarki.

Dodano nowe elementy istotne dla rozwijanych konstrukgiji
maszyn. Rozbudowano liste gotowych postprocesoréw i sy-
mulatoréw wirtualnych centréw tokarsko-frezarskich.

Adam Zalewski, Zalco

Darmowa wersja programu, polskie menu oraz wiecej informacji na www.mastercam.pl
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