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" Mastercam X° - klasyczny CAD/CAM

DYNAMIC
MOTION

czy zintegrowany z Solidworks?

Juz nie trzeba wybierac! (czesc Il)

Wraz z pojawieniem si¢ najnowszej wersji Mastercam istotnie zmienity sie zasady dystrybucji programu. Niezaleznie od tego,
czy jest to aktualizacja, czy zakup aplikacji, uzytkownik ma wybér pomiedzy pracg z programem tradycyjnym na oddzielnym
stanowisku a uzywaniem Mastercam X9 dla Solidworks. Mozliwe jest rowniez zainstalowanie obu wersji! Dotyczy to takze wy-
dania edukacyjnego. Dotychczas byly to dwa oddzielne produkty.

W Mastercam X9 do wybranych $ciezek dodano funkcje
podgladu (preview) (rys.1). Jeszcze przed przeliczeniem
Sciezki mozna sie zorientowaé, jak bedzie ona wygladata.
Zmienit sie wyglad Sciezek
dla pieciu osi: zamiast wie-
lu wektorow rownolegtych
do osi narzedzia jest tor na-
rzedzia podobny do ruchéw
w trzech osiach (rys.2).
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zaleznie definiowane pro-
mienie zaokraglen (goérny
i dolny). Pojawito sie nowe
stopniowanie Srednicy trzon-
ka narzedzia, co ogranicza
potrzebe definiowania na-
rzedzi specjalnych. Wrocono
do zapisu nowego narzedzia
do biblioteki takze z poziomu okna operacji. Mastercam X9
oferuje wieksze mozliwosci edycji oprawki za pomocg menu
prawego klawisza myszy. Profil oprawki mozna zaimporto-
wac z pliku zewnetrznego (rys. 4).

Ustawianie baz (uktadow wspétrzednych, WCS) stato sie
jeszcze tatwiejsze, bo ma dynamiczny podglad. W konfigu-
racji systemu mozna zdefiniowa¢ kolor WCS (oznaczenia
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Rys. 1. Podglad $ciezek dostepny
w wybranych operacjach

Rys. 2. Nowy wyglad $ciezek
5-osiowych

X9

Podstawowe wymiary -~
Srednica narzedzia: 12
Diugosé narzedzia: 75
Diugosé ostrza: 22
Promief profilu 19

Promien naroza: 1

Czesé nietnaca -~
Diugosé kotnierza: 40
Srednica kotnierza: 6
Srednica trzonka: 10

LT s |

Kat zbieznosci: 10

=
Dhugosé zhieznosci: 11.34256

e
Metric

Rys. 3. Nowe mozliwosci definiowania narzedzi
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Rys. 4. Nowe mozliwosci definiowania oprawek

uktadu wspotrzednych), ktéry bedzie dodatkowo wigczany
lub wytgczany za pomocg klawiszy Alt+F9. Nowa jest funk-
cja kopiowania baz przesunietych, powigzanych z orygina-
tem. Zwiekszono funkcjonalnos¢ widokoéw (viewsheet). Poja-
wity sie dodatkowe opcje drukowania.

Poprawiono jakos¢ symulacji obrébki ubytkowej (verify).
Dodano mozliwos¢ wyswietlania modeli oprzyrzagdowania
i innych elementéw poprzez wigczanie wyswietlania warstw
w oknie konfiguracji symulaciji (rys. 5).
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Rys. 5. Symulacja w Mastercam X9 dla Solidworks dziata tak samo, jak
w tradycyjnym Srodowisku, ale jest efektywniejsza
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Pojawity sie nowe warunki automatycznego zatrzymywania
symulacji w chwili wystgpienia zdarzenia. W dziale analizy
pojawita sie funkcja: Analiza $ciezki. Mozna w kazdej chwi-
li wskaza¢ dowolny fragment Sciezki, aby sledzi¢ parametry
pracy narzedzia. Poprawiono interfejs symulacji obrébki na
maszynie (rys. 6).

Rys. 6. Symulacja obrébki na wirtualnej obrabiarce zyskata nowy interfejs

W pracy z modelami 3D uzytkownicy docenig na pewno
zastosowanie manipulatora 3D (3DConnexion), ktory moze
by¢ dostarczony razem z programem. Urzgdzenie dziata
w starszych wersjach, ale Mastercam X9 automatycznie je
wykrywa i oferuje predefiniowang konfiguracje — najczesciej
stosowane funkcje przy operowaniu modelami. Manipulator
mozna oczywiscie dostosowac¢ do gustu uzytkownika, w tym
celu przewidziano osobng ikone. W potgczeniu z tradycyj-
ng myszka daje to nowy wymiar pracy z programem. Testy
przeprowadzone przez firme Zalco oraz opinie uzytkownikow
potwierdzajg, ze przyspiesza to opracowywanie technologii
(zwtaszcza skomplikowanych modeli) oraz znaczgco podno-
si komfort pracy.

Kolejne udogodnienia pojawity sie w modelowaniu bryto-
wym. Zaimportowane lub wykonane w Mastercam ztozenie
mozna fatwo ,eksplodowac”, separujgc wszystkie czesci 3D
urzgdzenia (rys. 7).

Rys. 7. Automatyczny rozktad elementéw mechanizmu

Jest to wygodne przy opracowywaniu technologii obréb-
ki poszczegolnych czesci sktadowych ztozenia. Dla kazdej
czesci mozna zdefiniowac¢ pédtfabrykat, potozenie i punkty
bazowe. Proste klikniecie w $ciane bryty pozwala na jej ko-
piowanie i pozycjonowanie wzgledem nastepnej (np. pozy-
cjonowanie dociskéw). Nowa opcja — Linked edges — umozli-
wia wskazanie wielu krawedzi jako jednej grupy obstugiwanej
jak edytowalny tarncuch. Wzmocniono asocjatywnos¢ modeli
wzgledem opracowanej technologii. Menedzer warstw (pra-
wy przycisk menu) umozliwia wygaszenie uzywanych, pu-
stych warstw oraz wyboér lub wygaszenie wskazania wszyst-
kich elementéw z danej warstwy.
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Autokursor ma nowa funkcje: chwilowy punkt srodka (obiek-
tu lub tuku), ktéra upraszcza projektowanie bez koniecznosci
rysowania linii pomocniczych. Pojawity sie utatwienia przy
wyznaczaniu punktu centralnego modelu. Zmianie ulegto au-
tomatyczne tworzenie ksztattu pétfabrykatu (bounding box),
takze wielu na raz. Bardziej intuicyjna stata sie edycja ele-
mentéw geometrycznych. Nowa funkcja odsuniecia (offset)
konturu umozliwia np. definiowanie rowka z wykorzystaniem
linii lub krzywe;.

W module wycinania EDM Wire dodano nowg funkcjonal-
nos¢ przy definiowaniu opcji wejscia i wyjscia drutu. Program
do toczenia i frezowania (Lathe) z osig, sygnalizuje niepra-
widtowg orientacje narzedzia przy wielokrotnym frezowaniu
z réznymi pozycjami. Dodano mozliwos¢ skrocenia drég na-
rzedzia przy obrébce zgrubnej za pomocg poréwnania z ak-
tualnym ksztattem przygotowki.

Rozwijany od kilku lat modut Mill-turn — przeznaczony do
wieloosiowych centrow tokarsko-frezarskich z synchroniczng
pracg zespotdow — jest sukcesywnie wdrazany w kolejnych
grupach obrabiarek. Jest to istotne, poniewaz Mastercam
oferuje dla tych maszyn gotowe $rodowisko CAM w postaci:
e programu CAD/CAM Mastercam X9,

e dedykowanego postprocesora,
e zintegrowanej, interaktywnej
i oprzyrzgdowania.

Aby sprawdzi¢, czy dla danej obrabiarki mozna otrzymac
zestaw oprogramowania do testow, wystarczy wysta¢ pyta-
nie pod adres info@mastercam.pl. Firma Zalco oferuje réw-
niez szkolenie.

W wersji X9 pojawity sie utatwienia dotyczace orientacji na-
rzedzia, ochrony przed kolizjg, a takze szereg drobnych zmian.

Wiecej informacji oraz bezptatng wersje Home programu
z polskim interfejsem mozna znalez¢ na www.mastercam.pl.

symulacji 3D obrabiarki
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